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Montaz, konserwacja i obliczanie sily sprezyn gazowych

Informacje na temat prawidtowego obchodzenia sie zamortyzatorami gazowymi i okreslania sity dla
najczestszych zastosowan.

Zawartos¢ Tl:

1) Podczas malowania upewnij sig, ze na ttok sprezyny gazowej nie dostata sie farba ani inne zanieczyszczenia.
Ttok amortyzatora musi by¢ utrzymywany w czystosci, aby amortyzator gazowy dziatat prawidtowo.

2) Sprezyne gazowa nalezy montowac ttoczyskiem skierowanym w dét, aby pierscien uszczelniajacy byt stale
smarowany.

3) Sprezyna gazowa nie moze sie zgina¢ - oczka na koncach sprezyny musza by¢ réwnolegte, w przeciwnym razie
nalezy zastosowac przeguby kulowe.

4) Thoczysko amortyzatora nie moze by¢ uszkodzone mechanicznie.

Podang site sprezyny mierzy sie w temperaturze 20°C.
Gdy temperatura spada co 10 ° C, sita sprezyny gazowej zmniejsza sie o 3,4%.

Malowany ttok sprezyny gazowej

Przyktady prawidtowego i nieprawidtowego montazu sprezyn gazowych
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PROPOZYCJA SPREiYNY GAZOWEIJ (obliczanie sity)

Wysokosc¢ klapki-Y 600 [mm]
Waga klapki-X 29 [kgl
Skok sitownika 195 [mm]
llos¢sprezyn-N 2 [szt]
Waga okapnika-X, 2 kgl
Sita sprezyny-P 349 [N]
PL
Ponizszy wzér stuzy do obliczania wymaganej sity, wedtug ktérej dobieramy odpowiedni typ sprezyny gazowej. Amortyzator mozna
dobrac z uwzglednieniem wymaganej koncéwki i skoku amortyzatora. [\
Yx(X+2xX,)
P= —mM— x 1,1 1,1 towspdtczynnik bezpieczeristwa
2xNxZ

Dla otwarcia klapki pod katem 90° stosujemy wzér: Y
skok
sitownika 1 ? |
Z 0,8 ?
XY
Wazne informacje: X

- sita sprezyny P jest okreslona dla temperatury 20° C, gdy temperatura spada, sita maleje o 3,4%
(na kazde 10° Q),

« sprezyne nalezy zamontowac ttoczyskiem do dotu (patrz rysunek),

+ sprezyne nalezy zamontowac tak, aby byta prostopadle do osi obrotu klapki,

+ sprezyny nie wolno demontowac i rozbiera¢, poniewaz jest napetniona gazem pod wysokim
cisSnieniem,

« ttoczysko sitownika nie powinno by¢ smarowane z powodu przeciekow.

Z  odlegtos¢ miedzy punktem zaczepienia sprezyny gazowej do klapki, a osiqg obrotu klapki [m]
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